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说明 :1.

2、 为液压预埋管,管径DN100-DN150，材质尼龙管，预埋深度150，弯头角度大于120度，管和管连接方式（见图）

为预埋电线管除特殊注明的均为DN50，预埋深度150 ，所有预埋管均和电控柜通，（见图）

备注：动力柜和设备控制柜需预埋电管，并按要求接通动力电

4、预埋电线管须用金属铁管，金属管打弯处须充沙热煨，弯度不得小于120度。
3、电控柜需引进动力电见图，动力电预留长度2米。

5、 为风源管（计14处风源），管径DN20，材质为无缝钢管，与车间风源接通，高出地面100，装截止阀。水管要求同样
6、  为上水管，DN25或DN32
7、  为下水管，DN80
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                安装说明

    先将地脚螺栓装在立柱底盘上，用上下两层螺母锁
紧，将立柱架在预制坑上，大致校正后即可进行二次灌

桨，待其完全凝固后用下层螺母将立柱调整，精确校正
立柱，以立柱顶端加工面为基准面，可用水平仪或吊线
校正，将上下两层螺母锁紧，最后填实立柱底部，与地

面抹平。
    也可不留预制坑，一次浇注。

    电源电线（三相 380 V）的时线方式用户自定，可
走地面以上，也可用套管预埋在地基里。

       六角螺母（数量）

M 2 4

 地脚螺丝（数量）

 M 2 4 × 940 816

钩 体 探 伤 机 悬 臂 吊 基 础 图

地脚螺栓

调 整 垫 片

                安装说明

    先将地脚螺栓装在立柱底盘上，用上下两层螺母锁
紧，将立柱架在预制坑上，大致校正后即可进行二次灌

桨，待其完全凝固后用下层螺母将立柱调整，精确校正
立柱，以立柱顶端加工面为基准面，可用水平仪或吊线
校正，将上下两层螺母锁紧，最后填实立柱底部，与地

面抹平。
    也可不留预制坑，一次浇注。

    电源电线（三相 380 V）的时线方式用户自定，可
走地面以上，也可用套管预埋在地基里。

       六角螺母（数量）

M 2 4

 地脚螺丝（数量）

 M 2 4 × 1000 816

钩尾框探伤机悬臂吊基础图

地脚螺栓

调整垫片

利 旧 设 备 新 增 设 备 （ 0.5t）

穿线管预埋示意

厂家提供模板

                安装说明

    先将地脚螺栓装在立柱底盘上，用上下两层螺母锁
紧，将立柱架在预制坑上，大致校正后即可进行二次灌

桨，待其完全凝固后用下层螺母将立柱调整，精确校正
立柱，以立柱顶端加工面为基准面，可用水平仪或吊线
校正，将上下两层螺母锁紧，最后填实立柱底部，与地

面抹平。
    也可不留预制坑，一次浇注。

    电源电线（三相 380 V）的时线方式用户自定，可
走地面以上，也可用套管预埋在地基里。

       六角螺母（数量）

M 2 4

 地脚螺丝（数量）

 M 2 4 × 1000 816

钩体镶套下线悬臂吊基础图

地脚螺栓

调整垫片

新 增 设 备 （ 0.5t)

穿线管预埋示意

厂家提供模板

17车钩上线悬臂吊基础

钩 尾 框 上 线 悬 臂 吊 基 础 13型车钩上线悬臂吊基础

13型钩缓下料悬臂吊基础

                安装说明

    先将地脚螺栓装在立柱底盘上，用上下两层螺母锁
紧，将立柱架在预制坑上，大致校正后即可进行二次灌

桨，待其完全凝固后用下层螺母将立柱调整，精确校正
立柱，以立柱顶端加工面为基准面，可用水平仪或吊线
校正，将上下两层螺母锁紧，最后填实立柱底部，与地

面抹平。
    也可不留预制坑，一次浇注。

    电源电线（三相 380 V）的时线方式用户自定，可
走地面以上，也可用套管预埋在地基里。

       六角螺母（数量）

M 2 4

 地脚螺丝（数量）

 M 2 4 × 940 816

地脚螺栓

调 整 垫 片

利旧 设备
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A A

A--A

A A

A--A

注：未注标高预埋板标高±0.000
预埋板周边侧壁和地面垫层为100mm

需配筋Ø12双层双向
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预埋板周边侧壁和地面垫层为100mm
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预埋板周边侧壁和地面垫层为100mm
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