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1.压力容器数量和技术参数：
	序号
	设备名称及牌号
	设备型号
	数量
	技术参数
	备注

	
1
	
储气罐
（A1罐）
	
3m³
（原内径φ1200）

	
1
	1. 固定式压力容器类别:Ι。
2. 设计使用年限：20年。
3. 设计压力：1.37MPa及以上。
4. 最高允许工作压力：1.3MPa及以上。
5. 设计温度：110°C。
6. 工作介质：空气。
7. 安装形式：立式
8. 容积：不小于3m³，内径：φ1200﹢100
9.壳体封头材质：Q345R
	A库空压机站西1


	
2
	
储气罐
（A3罐）
	
2m³
（原内径φ1000）
	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：20年。
3.设计压力：1.05MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.0MPa及以上。
5.设计温度：110°C。
6.工作介质：空气。
7.安装形式：立式
8.容积：不小于2m³，内径：φ1000﹢100
9.壳体封头材质：Q345R
	A库空压机站
北1

	
3
	
储气罐
（A2罐）
	
2m³
（原内径φ1000）
	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：20年。
3.设计压力：1.05MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.0MPa及以上。
5.设计温度：110°C。
6.工作介质：空气。
7.安装形式：立式
8.容积：不小于2m³，内径：φ1000﹢100
9.壳体封头材质：Q345R
	A库空压机站
东南角

	

4
	
储气罐
（B1罐）
	
3m³
（原内径φ1200）

	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：20年。
3.设计压力：1.05MPa及以上。
4最高允许工作压力：1.0MPa及以上。
5.设计温度：110°C。
6.工作介质：空气。
7.安装形式：立式
8.容积：不小于3m³，内径：φ1200﹢100
9.壳体封头材质：Q345R
	B库空压机站东1


	

5
	
储气罐
（B2罐）
	
3m³
（原内径φ1200）

	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：20年。
3.设计压力：1.05MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.0MPa及以上。
5.设计温度：110°C。
6.工作介质：空气。
7.安装形式：立式
8.容积：不小于3m³，内径：φ1200﹢100
9.壳体封头材质：Q345R
	B库空压机站东2


	

6
	
储气罐
（B3罐）
	
3m³
（原内径φ1200）

	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：20年。
3.设计压力：1.05MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.0MPa及以上。
5.设计温度：110°C。
6.工作介质：空气。
7.安装形式：立式
8容积：不小于3m³，内径：φ1200﹢100
9.壳体封头材质：Q345R
	B库空压机站东3


	

7
	
储气罐
（B4罐）
	
3m³
（原内径φ1200）

	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：20年。
3.设计压力：1.05MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.0MPa及以上。
5.设计温度：110°C。
6.工作介质：空气。
7.安装形式：立式
8容积：不小于3m³，内径：φ1200﹢100
9.壳体封头材质：Q345R
	B库空压机站东4


	

8
	
储气罐
（C库3跨东1）
	
1m³
（原内径φ800）

	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：20年。
3.设计压力：1.37MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.3MPa及以上。
5.设计温度：110°C。
6.工作介质：空气。
7.安装形式：立式
8容积：不小于1m³，内径：φ800﹢100
9.壳体封头材质：Q345R
	C库3跨东1

	

9
	
储气罐
（C库1跨东1）
	
1m³
（原内径φ800）

	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：20年。
3.设计压力：1.43MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.3MPa及以上。
5.设计温度：110°C。
6.工作介质：空气。
7.安装形式：立式
8容积：不小于1m³，内径：φ800﹢100
9.壳体封头材质：Q345R
	C库1跨东1

	

10
	
储气罐
（C库1跨东2）
	
1m³
（原内径φ800）

	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：20年。
3.设计压力：1.43MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.3MPa及以上。
5.设计温度：110°C。
6.工作介质：空气。
7.安装形式：立式
8容积：不小于1m³，内径：φ800﹢100
9.壳体封头材质：Q345R
	C库1跨东2

	



11
	
储气罐
（C库3跨东2）
	
0.3m³
（原内径φ550）

	
1
	1.简单压力容器（固定式）。
2.设计使用年限：10年。
3.设计压力：1.37MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.3MPa及以上。
5.设计温度：110°C。
6.工作介质：空气。
7.安装形式：立式
8容积：不小于0.3m³，内径：φ550﹢50
9.壳体封头材质：Q345R
	C库3跨东2

	




12
	
储气罐
（C库3跨东3）
	
0.3m³
（原内径φ550）

	
1
	1.简单压力容器（固定式）。
2.设计使用年限：10年。
3.设计压力：1.37MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.3MPa及以上。
5.设计温度：110°C。
6.工作介质：空气。
7.安装形式：立式
8容积：不小于0.3m³，内径：φ550﹢50
9.壳体封头材质：Q345R
	C库3跨东3

	



13
	
油气分离器
	
63L
	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：10年。
3.设计压力：1.57MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.5MPa及以上。
5.设计温度：120°C。
6.工作介质：压缩空气  油。
7.安装形式：阿特拉斯空气压缩机的部件，安装在压缩机内部。阿特拉斯空压机零件号：1092082049
8容积：不小于63L。
9.原产地：爱康（上海）压力容器有限公司。
10.全启式弹簧式安全阀，A28X-16T，原安全阀是上海埃弗斯阀门制造有限公司生产。
11.阿特拉斯空压机型号：GA75VSDFF A13，功率75KW，
	B库空压机站西1空压机

	




14
	
油气分离器
	
63L
	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：10年。
3.设计压力：1.57MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.5MPa及以上。
5.设计温度：120°C。
6.工作介质：压缩空气  油。
7.安装形式：阿特拉斯空气压缩机的部件，安装在压缩机内部。阿特拉斯空压机零件号：1092082049
8容积：不小于63L。
9.原产地：爱康（上海）压力容器有限公司。
10.全启式弹簧式安全阀，A28X-16T，原安全阀是上海埃弗斯阀门制造有限公司生产。
11.阿特拉斯空压机型号：GA75VSDFF A13，功率75KW，
	B库空压机站西2空压机

	




15
	
油气分离器
	
63L
	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：10年。
3.设计压力：1.57MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.5MPa及以上。
5.设计温度：120°C。
6.工作介质：压缩空气  油。
7.安装形式：阿特拉斯空气压缩机的部件，安装在压缩机内部。阿特拉斯空压机零件号：1092082049
8容积：不小于63L。
9.原产地：爱康（上海）压力容器有限公司。
10.全启式弹簧式安全阀，A28X-16T，原安全阀是上海埃弗斯阀门制造有限公司生产。
11.阿特拉斯空压机型号：GA75VSDFF A13，功率75KW，
	B库空压机站西3空压机

	




16
	
油气分离器
	
63L
	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：10年。
3.设计压力：1.57MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.5MPa及以上。
5.设计温度：120°C。
6.工作介质：压缩空气  油。
7.安装形式：阿特拉斯空气压缩机的部件，安装在压缩机内部。阿特拉斯空压机零件号：1092082049
8容积：不小于63L。
9.原产地：爱康（上海）压力容器有限公司。
10.全启式弹簧式安全阀，A28X-16T，原安全阀是上海埃弗斯阀门制造有限公司生产
11.阿特拉斯空压机型号：GA75VSDFF A13，功率75KW，
	B库空压机站西4空压机

	




17
	
油气分离器
	
63L
	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：10年。
3.设计压力：1.57MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.5MPa及以上。
5.设计温度：120°C。
6.工作介质：压缩空气  油。
7.安装形式：阿特拉斯空气压缩机的部件，安装在压缩机内部。阿特拉斯空压机零件号：1092082049
8容积：不小于63L。
9.原产地：爱康（上海）压力容器有限公司。
10.全启式弹簧式安全阀，A28X-16T，原安全阀是上海埃弗斯阀门制造有限公司生产
11.阿特拉斯空压机型号：GA75VSDFF A13，功率75KW，
	B库空压机站西5空压机

	




18
	
油气分离器
	
63L
	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：10年。
3.设计压力：1.57MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.5MPa及以上。
5.设计温度：120°C。
6.工作介质：压缩空气  油。
7.安装形式：阿特拉斯空气压缩机的部件，安装在压缩机内部。阿特拉斯空压机零件号：1092082049
8容积：不小于63L。
9.原产地：爱康（上海）压力容器有限公司。
10.全启式弹簧式安全阀，A28X-16T，原安全阀是上海埃弗斯阀门制造有限公司生产
11.阿特拉斯空压机型号：GA75VSDFF A13，功率75KW，
	B库空压机站西6空压机

	


19
	
油气分离器
	
63L
	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：10年。
3.设计压力：1.57MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.5MPa及以上。
5.设计温度：120°C。
6.工作介质：压缩空气  油。
7.安装形式：阿特拉斯空气压缩机的部件，安装在压缩机内部。阿特拉斯空压机零件号：1092082049
8容积：不小于63L。
9.原产地：爱康（上海）压力容器有限公司。
10.全启式弹簧式安全阀，A28X-16T，原安全阀是上海埃弗斯阀门制造有限公司生产
11.阿特拉斯空压机型号：GA75VSDFF A13，功率75KW，
	B库空压机站西7空压机

	




20
	
油气分离器
	
63L
	
1
	1.固定式压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：10年。
3.设计压力：1.57MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.5MPa及以上。
5.设计温度：120°C。
6.工作介质：压缩空气  油。
7.安装形式：阿特拉斯空气压缩机的部件，安装在压缩机内部。阿特拉斯空压机零件号：1092082049
8容积：不小于63L。
9.原产地：爱康（上海）压力容器有限公司。
10.全启式弹簧式安全阀，A28X-16T，原安全阀是上海埃弗斯阀门制造有限公司生产
11.阿特拉斯空压机型号：GA75VSDFF A13，功率75KW，
	B库空压机站西8空压机

	




21
	
过滤器
	
0.1m³

	
1
	过滤器外壳：
1.压力容器类别:Ι。
2.设计使用年限：10年。
3.设计压力：1.1MPa及以上。
4.最高允许工作压力：1.0MPa及以上。
5.设计温度：150°C。
6.工作介质 ：空气。
7.安装形式：装在管道上。
8容积：不小于0.1m³。
9. 过滤器外壳原产地：江阴宇博科技有限公司。
10.过滤器原产地：江苏无锡高技术开发区珠江路36号，型号F16C-360-85，最大工作压力：1.0MPa及以上。

	B库空压机站


 3.安装调式要求：
3.1 21台压力容器（含压力表、安全阀）采购，运输（包括二次运输，报废压力容器的拆卸、场内运输），安装，检验，验收，注册和取使用登记证，全过程服务，是交钥匙项目，全部费用由中标方承担。其中，10台（序号1到10项）按特种设备办理；2台（11到12项）按简单压力容器办理；8台阿特拉斯空压机油气分离器和1台过滤器按照固规TSG21-2016办理。21台压力容器保证正常使用，须2021年5月20日前完成安装。压力容器的技术参数详见技术要求规定。
8台阿特拉斯空压机油气分离器和1台过滤器如果天津港保税区市场和质量监督管理局认定不用按特种设备办理了，就不办理安装告知和注册登记手续（参考固规TSG21-2016，第102页A2.3简单压力容器的定义）。其中，A库空压机站的3台储气罐最迟必须5月30日前完成安装，绝对不能影响今年6月份办报废手续。
3.2压力容器生产单位需具备压力容器D1D2级制造资质和锅炉B级锅炉生产制造资质，安装单位需要取得压力容器2类安装资质或锅炉安装2级资质。
单位和个人一定满足这21台压力容器的安装和注册取证需求。资料、图纸、安装资料和所有手续一定齐全，并保证在压力容器寿命周期内、所有天津港保税区市场和质量监督管理局的检查、检验有效。压力容器必须保证第一次定检正常通过。电焊作业一定有焊工证。
3.3压力容器设计、制造、安装、检验、注册取证均应严格执行《特种设备安全监察条例》，《固定式压力容器安全技术监察规程》TSG21-2016。21台压力容器制造日期全部是2021年内生产。压力容器入投入使用前，按要求装配好校检合格的新购买的安全阀、压力表，并出具校验报告。
3.4  8台空压机油气分离器是阿特拉斯空气压缩机的部件，在阿特拉斯空压机零件号：1092082049，（阿特拉斯空压机型号：GA75VSDFF A13，功率75KW），油气分离器由外壳和滤芯组成，压力容器（外壳）原产地，爱康（上海）压力容器有限公司生产的，阿特拉斯空压机公司组装。上面配套的安全阀一定采用：全启式弹簧式安全阀，A28X-16T，介质：油 气，原产地：上海埃弗斯阀门制造有限公司，公称通径20mm,流通直径18mm，整定压力1.45Mpa，开启高度：喉径/4，排量系数：0.75，温度≤200°C。油气分离器和安全阀一定满足这8台阿特拉斯空气压缩机的安全正常使用。以上必须提供阿特拉斯原厂部件，出具原厂备件证明。
1台过滤器原产地：江苏无锡高技术开发区珠江路36号，型号F16C-360-85，最大工作压力：1.0MPa及以上，过滤器外壳原产地：江阴宇博科技有限公司。
3.5  21台压力容器是正在使用的设备，要求：
a. 安装时不能影响生产，拆下的容器送到公司厂区内规定位置。
b.21台压力容器原位置、原基础安装，已有管道不做改动，如有少量改动请提前提出,对因安装需要动构架、门、管道等时，施工后要恢复原状,保证正常使用，费用已包括在招标费用内。
c.实际安装尺寸请提前到现场勘探、测量，21台压力容器有图纸（出厂质量证明书含的）。新采购安装的21台压力容器外形尺寸、管道接口、安全阀压力表接口、人孔，最大限度和原来压力容器的一致,尽量不改变外形尺寸和动火。
3.6 ａ．除非另有规定，容器的涂漆、包装、运输按JB/T4711-2003或最新标准的规定。
ｂ．压力容器内部应干净，不得有任何杂物。
c.法兰体、面，安全阀螺纹体、孔，压力表管做好有效防护，防止变形。
d.压力容器封头应整板整体冲压成型，不得分瓣冲压后再组焊。
3.7.施工方在进驻天津电力机车有限公司前应学习公司的有关制度，制定详细的施工方案，人员必须带安全帽、带，教育员工遵守公司厂规厂纪和相关方管理制度，严格遵守和执行压力容器和管道安装相关技术标准和规范、安全法规，公司的人身安全和消防、环保制度。进驻公司前需与公司签订安全环保管理协议，并进行三级培训，满足公司安技环保部提出的管理要求。施工现场注意安全，严禁烟火。危险作业，动火、动用汽车吊必须签订相关动火证（危险作业审批表）、协议，时间事先协商好，并做好现场防护。安装作业时，每项作业前保证先排除安全隐患，做好人身安全防护，再进行安装，安装中发生安装方和安装方造成其他人员人身伤害的事故，一切后果由安装方负责，并由安装方承担全部责任和费用（不限于法律责任及经济损失等）。
3.8.乙方按照甲方通知的日期，派具有丰富经验的人员到甲方工厂负责整台设备的安装、调试工作，直到该设备进入正常工作状态。乙方自备安装、调试、检测专用工具。
3.8.1设备到达甲方公司后，由乙方负责到甲方现场进行设备的开箱、清点、交接。
3.8.2设备在安装调试过程中产生影响环境的固弃物，乙方按有关部门的规定进行收集，集中处理。乙方在提供产品及服务的过程中不得造成环境污染或发生重大环境污染事故，不得碰撞公司设备，在施工中要执行国家、天津市、甲方有关职业安全、健康的法律、法规中的相关内容的要求。
4.乙方随设备应提供的资料及备件
注册取得使用登记证，使用正常后组织验收，需要提供压力容器产品质量证明书、图纸等资料（一套原件，2套复印件，1套电子版）。
新购买配置的安全阀、压力表要有合格证等资料，满足压力容器安装、检验和正常使用，还需要提供压力表、安全阀第三方校验报告。提供压力容器的安装检验报告，注册登记表，使用登记证，使用合格证。
21台压力容器质量证明书包括：a.固定式压力容器产品质量证明书；
                b.中华人民共和国特种设备制造许可证；
                c.压力容器产品名牌拓印件；
                d.压力容器产品合该证；
                e.压力容器产品安全性能监督检验证书；
                f. 压力容器产品数据表；
                 d. 主要受压元件材料清单
                e. 主要受压元件材料证明书
                f. 检验计划或质量计划；
                j. 压力容器外观及几何尺寸检验报告
                h.  焊接记录（含焊缝布置示意图）；
                i. 无损探伤报告（射线检测位置示意图，包括焊缝射线检测底片评定表）
                  耐压试验报告
                 j. 过程设备设计计算书 
                k. 竣工图                

5.设备最终验收
5.1在甲方生产现场进行设备最终验收。
5.2验收内容包括：设备外观质量及状态检查，设备功能是否齐全，是否符合工艺技术条件、参数要求；设备管路连接是否规范、牢固，以及是否满足相关安全等规定。进行设备功能验收，达到规定的技术参数要求。此设备为交钥匙工程，必须满足公司及国家相关特种设备、安全等要求，通过相关安全、特种设备检测等部门的验收合格。压力容器按要求配好校检合格的新购置的安全阀、压力表，需第三方标定，出具合格的检验报告。
6.培训：无
7.质量保证
7.1保质期为1年，施工单位如遇到本次施工范围的设备故障，必须在4小时内响应，24小时内到达现场，并排除故障。
7.2在质保期内，因属产品质量问题，乙方维修人员如不能排除故障，或调整后仍达不到设备质量要求，该产品可退换。
8.售后服务
8.1乙方在接到甲方故障信息通知后，应在4小时内作出响应，24小时内到达现场排除故障。
8.2设备保修期过后，能终身提供广泛优惠的技术支持。

