工程机械合资公司设备搬迁技术要求

一、搬迁项目：
	序号
	设备编号
	设备名称
	型号
	单位
	数量
	安装地点
	备注

	1
	025-00074
	摇臂钻床
	Φ80*2500mm
	台
	1
	车体检修跨
	

	2
	121-00103
	转向架构架侧梁油压矫正机
	非标
	台
	1
	车体检修跨
	

	3
	365-00009
	侧墙工业机械人
	CLOOS Romat350
	台
	1
	车体检修跨
	

	4
	999-00805
	构架总装机
	非标
	台
	1
	转向架西跨
	

	5
	F11-01006
	构架单梁阻焊平台
	非标
	台
	1
	车体检修跨
	

	6
	F11-01007
	构架焊接平台
	非标
	台
	1
	车体检修跨
	

	7
	083-00064
	金属带锯床（含配套悬臂吊）
	GZ-4250/70  6360*41
	台
	1
	冲压车间
	拆除后运至冲压车间，不安装

	8
	121-00047
	单柱专用液压机
	0861-100公称力1000KN
	台
	1
	钢二
	拆除后运至钢二车间，不安装

	9
	161-00029
	数控液压剪板机
	4500*2100*2900
	台
	1
	冲压西跨
	

	10
	172-00102
	精密矫平机
	WB43M-16*1000
	台
	1
	冲压中跨
	

	11
	175-00007
	数控板料折弯机
	PPEB250/40-5
	台
	1
	冲压中跨
	

	12
	199-00103
	电热钢板张拉蒙皮设备
	非标
	台
	1
	钢二
	拆除后运至钢二车间，不安装

	13
	969-00053
	数控切割机
	4500*12000mm
	台
	1
	冲压西跨
	含除尘系统

	14
	969-00102
	简易数控双火焰切割机
	4.5*12m
	台
	1
	冲压西跨
	需要对门型架进行改造，以适合宽度4m的基础

	15
	999-00801
	车体合装机
	HYJ260-00
	台
	1
	钢二
	拆除后运至钢二车间，不安装

	16
	999-00802
	作业车底架通用组装台
	GT01.06.15-1
	台
	1
	钢二
	

	17
	999-00803
	司机室各部件组装胎
	GB01.06.15-2
	台
	1
	钢二
	

	18
	999-00806
	主车架组装胎
	非标
	台
	1
	钢二
	

	19
	999-00807
	主车架焊接翻转胎
	RW70-3
	台
	1
	钢二
	

	20
	999-00917
	切割机械手
	
	台
	1
	钢二
	

	21
	F11-02007
	底架焊接翻转胎
	非标
	台
	1
	钢二
	


二、报价方式：交钥匙工程 （分台逐项报价）

三、验收地点：中车太原机车车辆有限公司

四、基本概况：该项目为交钥匙工程—承揽方成套性承揽，涵盖设备搬迁全过程，包括拆除、吊装、运输、安装、调试、验收以及设备技术状态和精度检测等。
五、基本要求：

1、投标文件中必须附有与本招标项目相同或相似技术规格、型号的设备的业绩清单；并提供不少于3份合同。

2、承揽方的施工项目，必须符合中国最新版的法律、法规和相关标准、规范的要求。
3、承揽方在施工中所涉及的专利权技术以及知识产权保护其它技术等，应保证委托方不因此受到第三方侵权指控以及实际损失

4、承揽方应满足委托方提出的各项技术要求

5、本技术要求，仅对设备搬迁等方面，提出了最低和一般性的技术要求；并未对一切技术细节做出规定，未充分引述有关标准和规范的条文。承揽方应保证搬迁后设备安装项目是符合本技术标书和国家最新的有关标准、规范的。若有异议，不管是多么微小，都应在投标文件“技术偏离”中予以详细说明。
6、本技术要求所使用的标准、规范等，如与承揽方所执行的标准、规范不一致时，应按高于本技术要求所列的标准、规范执行，并在投标文件“技术偏离”中予以说明

7、承揽方可以根据自身经验以及对本技术规范书和招标文件的理解，写明优于招标文件要求的其它方案或建议意见；承揽方的这些努力，委托方表示感谢，并将有助于承揽方优先胜出；即使有建议意见或建议方案，仍应依据招标文件要求，编写符合

8、承揽方在招标文件中提供详细的施工方案及组织措施，确保施工质量和施工进度。

9、承揽方应具备相应的设备安装资质

六、技术要求：

1、项目内容：将设备由中车太原机车车辆有限公司工程机械分厂搬迁至车辆分厂冲压车间。
2、施工标准：

1）《机械设备安装工程施工及验收通用规范》GB50231-98

2）《工业安装工程质量检验评定统一标准》（GB 50252—94）

3）《电气装置安装工程施工及验收规范》（GB 50254--259—96）；

4）《电气装置安装工程电气设备交接试验标准》（GB 50150—91）；

5）《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996 ）；      

6）《工业机械电气设备通用技术条件》（GB/T522611-96 ）；

7）设备设施符合《GB 5083-1999生产设备安全卫生设计总则》相关要求；

8）环境管理体系ISO14001；
9）职业安全健康管理体系OHSMS18000。
3、施工要求：

1）设备的安装，必须严格按照相应的安装验收规范及设备技术文件规定的技术条件以及经委托方批准的图纸进行。

2）安装设备所需的全部材料，必须符合设计规定和产品标准。由承揽方负责提供。 

3）搬迁前由双方对设备技术状态和精度进行共同鉴定，并由双方签字认可，双方各留存一份，做为竣工验收的依据之一。

4）设备为原样搬迁，搬迁后设备技术状态和精度不得低于搬迁前的设备技术状态和精度。

5）设备技术状态和精度检测的检具（必须是合格的检具）由承揽方负责提供。

6）在设备开始拆除后，该设备主机、附属配件及辅助材料由承揽方保管，若有损坏和丢失，由承揽方承担全部责任。

7）委托方负责动电配套设施的施工，承揽方负责连接到指定的接口。
8）搬迁过程中委托方提供现有机具的配合，若不具备条件，由承揽方自行解决。

9）承揽方负责对设备进行全面的清洗、擦拭和换油，油料委托方负责提供。

10）基础验收：安装前由委托方及承揽方按照设备技术要求及国家有关标准对基础共同验收。

11）试运转及验收：设备安装调试完成后，承揽方应及时通报给委托方，按本技术要求和国家有关标准共同验收，并填写竣工验收记录，双方签字认可。

12）施工资料：承揽方应根据委托方要求提供有关施工资料。

13）安全及环保要求：承揽方在施工期间，必须服从委托方的管理，遵守委托方的厂规厂纪，必须符合委托方环保/职业健康安全的有关规定，做到安全施工文明生产，否则委托方有权停止承揽方的工作，并有权要求承揽方更换工作人员。因承揽方责任造成的安全事故，由承揽方承担全部责任

14）有特殊要求的设备，根据国家有关规定，由承揽方办理相关手续，并取得相关证照等。

15）若在搬迁过程中发生不可预见的项目，另行议定。

七、售后服务

1、整机质量保证期半年.

2、保修日期从正式交付使用之日起计算；保修期内发生故障，供方必须在24小时内到达现场处理问题；如承揽方24小时内未到现场，将承担相应的责任并酌情扣减保证金，如生产急需，需方可自行处理由此产生的一切费用由承揽方承担

施工周期：自开工之日起15日，开工时间由委托方通知。
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