车轴荧光磁粉探伤机大修技术要求
一、基本要求

1、投标方在中国要有良好的业绩，且其在国内有着满意的记录，无用户不良反映。投标方须有在国内修理的同类设备的用户清单、型号、联系人、联系电话等，以便查询。

2、投标方修理设备所涉及的专利权技术以及知识产权保护其它技术等，应保证招标方不因此受到第三方侵权指控以及实际损失。

3、投标方应满足招标方提出的各项技术要求。

4、本技术要求，仅对设备修理等方面，提出了最低和一般性的技术要求；并未对一切技术细节做出规定，未充分引述有关标准和规范的条文。投标方应保证所修理的设备符合本技术标书和国家有关规定、规范。若有异议，不管是多么微小，都应在投标文件“技术偏离”中予以详细说明。

5、本技术要求所使用的标准、规范等，如与投标方所执行的标准、规范不一致时，应按高于本技术要求所列的标准、规范执行，并在投标文件“技术偏离”中予以说明。

6、投标方可以根据自身经验以及对本技术规范书和招标文件的理解，写明优于招标文件要求的其它方案或建议意见；投标方的这些努力，招标方表示感谢，并将有助于投标方优先胜出；即使有建议意见或建议方案，仍应依据招标文件要求，编写符合要求的投标文件。建议方案或建议意见，应以单独篇章或文件，予以说明。

7、提供投标企业的有关认证证书。

8、付款方式：验收合格后付90%，余款质保期满后付清。
9、该项目供货方式为交钥匙方式——由投标方负责设备的拆除、运输、修理、安装及调试等工作，所用工具、量具自备，招标方提供厂房现有的起重设备及辅、油料和调试用工件等。如需租借起重设备、吊索吊具、工、量具等由投标方承担费用。投标方人员食宿自理，招标方提供方便。
10、交货地点：中车太原机车车辆有限公司使用单位现场。

11、投标方要根据修理要求，一一对应提供详细的报价。
二、修理要求：

1、CJW-3000Z型车轴荧光磁粉探伤机大修 一台（生产厂：北京磁通设备制造有限公司）
2、大修标准按铁总运[2015]267号文件执行
三、质量保证期：所修部分保修12个月，保修期自验收之日起计算。
四、修理周期：要求在2019年2月底前验收合格并交付使用。
五、售后服务：
1、质量保证期内发生故障，承揽方必须在2小时内响应，12小时内到达现场处理问题；如因检修质量问题发生零部件损坏，承揽方应在3天内无偿更换，并对该零部件自更换之日起再质保一年。如承揽方12小时内未到现场，将承担相应的责任并酌情扣减保证金。如生产急需，委托方可自行处理，由此产生的一切费用由承揽方承担； 

2、在质量保证期内设备同一部位因检修质量问题发生两次以上的故障，甲方有权要求赔偿。

六、安全环保要求
投标方工作人员在委托方现场施工期间应服从委托方的管理，遵守委托方的厂纪厂规，安装调试过程中必须符合委托方环保/职业健康安全及安全标准化（一级）的有关规定。否则委托方有权停止投标方的工作，并有权要求投标方更换工作人员。由于投标方原因造成双方人身责任事故和财产损失与委托方无关，投标方责任自负，并赔偿一切损失。


