抛丸除锈设备项修技术要求

一、修理范围
6543Z型抛丸除锈设备   数量   1台

二、设备存在的主要问题：

1.底仓刮板传动轴结构板磨损严重；

          2.室体内部耐磨皮磨损；

          3.小车行走槽档皮磨损严重；

          4.砂箱下底板变形严重；

       5.室体内部轨道磨损严重；

       6.电气控制柜内元器件老化。
三、修理要求：

　　　　　1.底仓刮板传动轴结构板磨损严重，更换修补；

          2.室体内部耐磨皮磨损严重需要部分更换、修复；

          3.小车行走槽档皮磨损严重需要部分更换、修复；

          4.砂箱下底板变形严重，需要更换；

          5.室体内部轨道磨损严重，需要更换；

　　　　　6.更换控制柜内元器件，整理控制线；

　　　　　7、该项目为交钥匙工程，由乙方负责设备的拆除、运输、修理、修理后的设备运输到甲方的卸车、安装及调试等工作。根据甲方的要求安装到指定地点。
　　四、修理周期：30天

五、安全及环保要求：

乙方工作人员在现场安装调试应服从甲方的管理，遵守甲方的厂纪厂规，安装调试过程中必须符合需方环保/职业健康安全及安全标准化（一级）的有关规定。否则甲方有权停止供方的工作，并有权要求乙方更换工作人员。由于乙方原因造成甲乙双方人身责任事故和财产损失与甲方无关，乙方责任自负，并赔偿一切损失。
六、质量保证

1、质量保证期以最后验收签字之日起为一年。乙方对在质量保证期限内，对检修质量负责。如出现上述情况，乙方及时免费到现场修理或更换有缺陷的零件。

2、设备发生故障后，乙方在4小时内做出回应。在24小时内到达设备现场，并在随后2个工作日内排除故障。
