摇枕侧架磁粉探伤机大修技术要求

一、修理范围
CJW-3000型摇枕侧架磁粉探伤机大修   数量   1台

二、基本要求：

1、该项目为交钥匙工程，由乙方负责设备的拆除、运输、修理、修理后的设备运输到甲方的卸车、安装及调试等工作。根据甲方的要求安装到指定地点。
2、严格按照铁路总公司铁总运【2015】267号文件《铁路货车专用检修设备检修维护管理规则》附件12执行。

3、大修后设备性能、磁化电流、紫外幅照度、退磁效果、整机绝缘和耐压均应符合铁路货车厂修零部件磁粉探伤技术要求，及甲方工艺技术要求。

4、按267号文件配备易损、易耗件。
三、设备存在的主要问题：

1、电极老化，需更换,对线路进行检修。
2、左右探伤小车夹持装置动作不良，夹紧和松开时，电机无法带动转盘转动，需要手动协助转动转盘。

3、驱动工件旋转的电机破损严重；

4、控制按钮偶尔存在不灵敏的现象即按下操作按钮，设备无相应的动作；

5、铜板磨损严重；

6、磁悬液回流管设计不合理，容易产生堵塞，使磁悬液无法回流到水箱中。

以上问题在大修时须重点解决。

大修周期：30天

仪表的检测：

修理后该设备的计量仪表、计量检测器具、传感器装置，在设备运行前，需要提前验收，甲方具备检测能力的项目，由乙方负责拆装，甲方使用单位计量员送检，甲方检测中心负责检定出具证明，首次检验免费，如不合格，由乙方负责费用。乙方内部不具备检测能力，需要第三方检定的设备（仪器仪表），由甲方检测中心负责组织实施，费用由乙方负责。以上仪器、仪表如乙方提供由第三方（具有国家法定机构计量检测资质的单位）的检定报告，甲方公司可以免检；计量检测设备（仪器仪表）验收合格后，方可以进行设备验收。

六、安全及环保要求：

乙方工作人员在现场安装调试应服从甲方的管理，遵守甲方的厂纪厂规，安装调试过程中必须符合需方环保/职业健康安全及安全标准化（一级）的有关规定。否则甲方有权停止供方的工作，并有权要求乙方更换工作人员。由于乙方原因造成甲乙双方人身责任事故和财产损失与甲方无关，乙方责任自负，并赔偿一切损失。
七、质量保证

1、质量保证期以最后验收签字之日起为一年。乙方对在质量保证期限内，对检修质量负责。如出现上述情况，乙方及时免费到现场修理或更换有缺陷的零件。

2、设备发生故障后，乙方在4小时内做出回应。在24小时内到达设备现场，并在随后2个工作日内排除故障。

